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HAKKIMIZDA

Tensaform Membran Yapilar Sanayi Ticaret A.S. ginimuaz mimari yaklasimlarinin en
yaratici uygulamalarindan biri  olan “Asma germe membran @ yapilar ve
konstruksiyonlar” konusunda - faaliyet — géstermektedir. Tensaform’'u mimari
membran konusunda tercih edilir kilan en énemli farklilik, tasarimdan uygulamaya
dek uzanan anahtar teslim ¢6zUm yaklasimidir. Bu yaklasimi, uygulamalar sirasinda
edinilen deneyim kadar, akademik calismalarla da zenginlestiren Tensaform,
yurticinde ve yurtdisinda, birbirinden basarih bir ¢cok projeye imza atmistir. Hizl,
profesyonel ve yaratici ekip, guinimuz ihtiyaglarina tam uyumlu teknolojik altyapi,
yuksek Gretim kapasitesi, spesifik makina parki ve musterilerden alinan heyecan
verici geri bildirimler, Tensaform’un rotasini, sektérimuizde sadece Turkiye'nin degil,
dunyanin en iyi firmalarindan biri olmak seklinde degistirmesine sebep olmustur.

Faaliyetlerin uluslararasi kalite standartlarinda gerceklestirilmesinin garantisi olan
ISO 9001 Belgesi ve calisma prensipleriyle, insaat sektdrtiniin en seckin firmalarinin
c6zim ortagi olmayl basaran Tensaform, ihracat hacmi ile de Glkemiz ekonomisine
6lctlemez bir itibar ve ekonomik katki saglamaktadir.
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Tensaform’'u mimari membran konusunda tercin edilir kilan en 6nemli farkhhk,
tasarimdan uygulamaya dek uzanan anahtar teslim ¢6zum yaklasimidir. Bu yaklasimi,
uygulamalar sirasinda edinilen deneyim kadar, akademik calismalarla da zenginlestiren
Tensaform, yurticinde ve yurtdisinda suana kadar 16 farkh Glkede birbirinden basarili
bircok projeye imza atmistir.

TURKIYE GURCISTAN GINE MISIR
TURKMENISTAN YUNANISTAN IRAN PAPUA YENI GINE
AZERBAYCAN RUSYA KAZAKISTAN ROMANYA
SUUDI ARABISTAN BULGARISTAN KUVEYT UKRAYNA

IRAK FRANSA LIBYA AVUSTRALYA
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FAALIYETLERIMIZ

Tensaform ‘u tekstil mimarisi ve membran kabuk yapilar konusunda tercih
edilir kilan en 6nemli farkhhk, tasarimdan uygulamaya dek uzanan anahtar
teslim ¢6zUm yaklasimidir. PVC, PTFE, ETFE membran yapilar ile celik ve
aliminyum yapilarin proje danismanlik, projelendirme, imalat, montaj ve
servis ve bakim konularinda, hizli, yaratici ve profesyonel ekipleriyle ve
gunumuz ihtiyaclarina tam uyumlu, teknolojik makine parkuru ile yillik 300.000
m2 PVC, 150.000 m2 PTFE ve 100.000 m2 ETFE uretim kapasitesi ile
sektoriinde yalnizca Turkiye de degil, dinyanin en blyuk firmalar arasina
girmistir.

PVC & PTFE YAPILAR

Stadyumlar, amfitiyatrolar, asma germe yapilar, ters semsiyeler,
AVM giris kanopileri v. s.

SISTEMLER

Modern stadyumlarda en ¢ok tercih edilen kaplama ttrleri
arasindadir.

TEKSTIL CEPHE SiSTEMLERI

Malzeme yapisi, renkler, guines kirici, uzak - yakin algi, form
cesitliligi, daha guzel yapilar icin.

GERME YAPILAR

Hafif, dayanikli ve bir cok kez sokultp takilabilir ,asma germe
sistemler.

MODULER SISTEMLER

Su gegirmezlik, alev geciktirici ve 100 PVC Dtex iplikler ve
yizlerce farkli ¢ozelti gibi bircok 6zellik.

KiRALIK ALUMINYUM CADIR SiSTEMLERI
Modern mimaride, Aliiminyum Sistemlerinin kullanilabilecegi
pek ¢ok alan var. Giinliik hayatimizda fuarlar, etkinlikler,
organizasyonlar, konserler v. s.



HIZMET

ALANLARIMIZ

@ 1 PROJE DANISMANLIK

Genel olarak membran kabuk ve
alabilecegi sekiller ile altyapr olarak
kullanilacak betonarme ve celik yapilar
konusunda yeterli bilgi sahibi olmayan
proje sahiplerinin  yonlendirmesiyle
estetik, fonksiyonel,gtivenlik ve
ekonomiklik ilkelerini  baz = alarak
tasarimlar yapiyoruz.

2 PROJELENDIRME

Son versiyon yazihm ve ekipmanlarla
donanmis ekiplerimizle germe mimarisi
adina her cesit celik + betonarme +
membran kabuk projelerini
gerceklestirmekteyiz.  CozUmledigimiz
projelerimizde genellikle form bulma,
sonlu eleman analizleri, sablonlama ,
baglanti detay! tasarlama siralamasini
takip ediyoruz.

3 FABRIKA

Tekirdag / Malkara = konumunda
bulunan fabrikamiz, 6.000 m2 kapal
alan ve 4.000 m2 agik alaniyla dinyanin
en buyuk tekstil Membran isleme tesisi
olup, en gelismis makine parkuru,
tecribeli muhendis ve egitimli personeli
ile yillik 300.000 m2 PVC, 150.000 m2
PTFE, 100.000 m2 ETFE isleme
kapasitesiyle yalnizca Turkiye'de degil
tim dunya da yapilmakta olan tekstil
mimarisi projelerine ¢6zim olmaktadir.

@5 SERVIS VE

@ 4 IONTA]

Tecrubeli ,egitimli ekiplerimizin ve
teknisyenlerimizin kendilerine verilen
montaj semalarina uygun olarak,
gereken ekipman ve araclarla uygun
sure¢lerde ve bagh bulunduklari
santiye kurallarina riayet ederek kaliteli
saha imalati ortaya koymalari icin her
turlt imkani saglamaktayiz.

BAKIM

imalat ve montaji tarafimizdan yapilan
islerimiz icin genellikle celik
konstruksiyon ve membran 6rtt imalat
ve montaj hatalarinin garantisini ilk iki
yil icin  vermekteyiz.  Sonrasinda
istenirse (6zellikle ETFE
uygulamalarinda) 6zel bakim ve servis
anlasmamiz ile celik + membran ve
ETFE 6rtU sistemlerinin ¢ok daha uzun
omurlt olabilmesi adina yillik 6 ayda
bir bakim ve tadilat ve parca yenileme
islemlerini gerceklestiriyoruz.




MEMBRAN
FABRIKASYON

Tensaform ‘u tekstil mimarisi ve membran kabuk yapilar konusunda tercih
edilir kilan en 6nemli farkhlk, tasarimdan uygulamaya dek uzanan anahtar
teslim ¢6zum yaklasimidir. PVC, PTFE, ETFE membran yapilar ile celik ve
aliminyum strukturlerin proje danismanlik, projelendirme, imalat , montaj ve
servis ve bakim konularinda , hizl, yaratici ve profesyonel ekipleriyle ve
gunumuz ihtiyaglarina tam uyumlu, teknolojik makine parkuru ile senelik
300.000 m2 PVC, 150.000 m2 PTFE ve 100.000 m2 ETFE Uretim kapasitesi ile
sektorinde yalnizca Turkiye de degil, dunyanin en buayuk firmalar arasina
girmistir.

Faaliyetlerinin uluslararasi kalite standartlarinda gerceklestirilmesinin garantisi
olan ISO 9001 belgesi ve calisma prensipleriyle , insaat sektérinin en seckin
firmalarinin ¢6zum ortagl olmay! basaran Tensaform, yuksek ihracat hacmi ile
ulkemiz ekonomisine dlctlemez bir itibar ve ekonomik katki saglamaktadir.
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FABRIKA IMALAT
PROSESI

. PVC
Production
Area 2000 m?

URETIM KAPASITESI
PTFE 150.000 m?/yil
PVC  300.000 m2/yil
ETFE 100.000 m?/yil

mm

ETFE iMALAT ETFE
GALISAN SAYISI MAKINE PARKURU

Uretim Sefi Etfe Yapistirma
Teknisyen Makinesi
imalat isgisi

Kalite Kontrol

1"

PVC iMALAT PVC

CALISAN SAYISI MAKINE PARKURU

Uretim Sefi 01 Hf Makinesi : 4 Adet Fostrom 22 m Masa Uzunlugu
Teknisyen 04 Hf Makinesi : 1 Adet Uhf Makinesi 3 m Masa Genisligi
imalat iscisi 16 Kesim Makinesi : 24 m Masa Uzunlugu 3 m Masa Genisligi
Kalite Kontrol 01 Fitil Yapistirma Makinesi : 1 Adet

Ferrari Taslama Makinesi: 1 Adet
Dijital Kaynak Makinesi - : 9 Adet
Dikis Makinesi : 3 Adet




UNICERT UNICERT UNICERT
IS0 14001 ; OHSAS 18001 __ IS0 9001:2000

. PFTFE
Production
Argn G000 me

mm

PTFE iMALATI PTFE.
GALISAN SAYISI MAKINE PARKURU

Uretim Sefi Buyiik Ut : 22 Adet
Teknisyen Kicuk Utl : 21 Adet
imalat iscisi Sicak Kesim : 15 Adet
Kalite Kontrol BUyuk Pres : 23 Adet

Kucuk Pres : 8 Adet

Ozel Uti : 2 Adet

Kesim Makinesi : 1 Adet

22 m Masa Uzunlugu 5 m Genislik

www.tensaform.com
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KONUM

Tensaform merkezi bir konumdadir. Konum itibariyle Asya ile Avrupa’nin
arasindadir. Bazi Ulkelere ulasim sureleri asagidadir;

B.A.E.
italya
Fransa
INIEIYE
Ispanya
Rusya
Gurcistan
Ukrayna
Libya
Ldbnan
Misir
Cezayir
Bahreyn
Katar
Yemen
Kuveyt
Irak

X

N N N NN DNMNDNMNMNDNMNMDMNDDMNDDMNDDMNDDMNMNDMNMNDMNMNDNDNDN

15-20 GUn
5-6 GUn
5-6 GUn

4 -5 @Gun
6-7 GUn
3-4 Gun
2-3 GuUn
2-3 GUn

9-10 GUn

9-10 GUn

10-11 GUN

10-12 GUn

10-12 GUn

10-12 GUn

10-12 GUn

5-6 GUN

'ﬁ-l-

28 GUn
6 GUn
9 GUnN
12 GUn
7 GUn
22 GUN
4 GuUn
3 GuUnN
10 GUn
5GUn
5GUn
8 GuUn
23 GUN
25 GuUn
20 GUn
20 GuUn
23 GUN
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PTFE URETIM
PROSESI




Biaks testler

icin orneklerin

alinmasi

Testler

Sablonlarin
Belirlenmesi

Sablon Kesim

dxf dosyalarinin
olusturulmasi

Malzeme
Teslimati

Ara
Depolama

Isikh
Masa

Onayh

Malzemelerin

depolanmasi

Onayh
malzemelerin
depolanmasi

Kesilen herbir
/ alan kaynak

islemine kadar
ayn depolanir.

Malzeme nokta

kaynak alaninda

ayarlar

Malzemenin

—— jmalatgiya geri

Gonderilmesi

Katlama

ambalaj

ve sevkiyat

~

Yeni Panel
Son ]
Atik kesme ve
Muayene yenileme
Tim ana dikisler
Kaynak
ve detaylarin ——
Tekrarlama
kaynak yapilmasi
ta Son Kaynak
No T L} Kaynak
. alani icin nokta
Kaynagi Ayarlamasi

kaynakl paneller
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Tedarik edilen malzemelerin kontrol edilmesi

Genel olarak, kumas tedarikgisi tarafindan asagidaki
kalite ve muayene sertifikalari saglanir:

» Hammadde - Uygunluk Beyani 3.1.B EN 10204
» Kaplamal Kumas - Uygunluk Beyani 3.1.B EN 10204
» Malzeme muayenesi neticesinde sertifikalari

Asagidaki bilgiler talep edilir:

+ iplik sikiig (DIN 53830)

* Atk ipligi (DIN 53853)

+ Orgii (DIN 61101)

* Ham mamul agirligi (DIN 53854)

* Kaplama o6zelligi

* Kaplamali kumasin toplam agirligi (DIN 53352)

* Kopma dayanimi (DIN 53354)

¢ Yirtilma direnci (DIN 53363)

* Yapisma dayanimi (DIN 53357)

Isikl masadaki malzeme muayenesi, tedarikcinin yerinde
Tensaform temsilcisi ile birlikte gerceklestirilir. Komple ytzey,
yansiyan arka isikta kontrol edilir; durumu, ebadi ve kusur
tlrand tam olarak belgeleyen bir muayene raporu hazirlanir.

02

Tedarik edilen malzemenin kurum ici
degerlendirmesi

Kumas kesme sureci sirasinda gozle muayene edilir.
Burada, kumas, dokuma kusurlari, sartnamelere
uymayan hasarlar ve degisimler dgi i, yuUzeysel
kusurlarla birlikte gecirimli 1sik altindaki kusurlarin
algilanmasi icin 1sikli bir yUzeye serilir. Burada, kumas
tedarik¢inin muayene sertifikasina karsilik kontrol
edilir ve kumas kusurlar listelenerek isaretlenir.
Degiﬁimlerin resimleri cekilir, resim rulo numarasi ve
surekli kusur numarasi ile dosyalanir ve tedarikcinin
muayene sertifikasinda veya dahili muayene
sertifikasinda listelenir.

03

imalat 6ncesi testler

Bagimsiz, yeterli laboratuvarlar tarafindan
yurutulecek testlerle ilgili projeye 6zgu gereklilikler,
imalat suirecine dahil edilebilir. Testler, musteri ve
test laboratuvari arasinda kararlastirilan projeyle ilgili
test planina dayanir.

* 23 °C kaplamali kumasin kopma dayanimi (DIN 53354)
* 23°C kaynakl dikisli kaplamali kumasin kopma dayanimi
(DIN 53354)
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Kumasin kesilmesi

Kesme makinesine ve mastarlara ait CAD
dosyasinin dosya adi asagidaki bilgileri gosterir:

* Proje Numarasi

» Kumas tipi

* Membran numarasi

* Segment numarasl

* Telafi (kompanzasyon) degerleri
* Tarih

+ imalatgl

Kesme dosyas!i / mastar (sablon) takimina
gore uygun kumasin kullanilmasi temin
edilmelidir. Kesme makinesi kullanildiginda,
kumasin tamamen diz olmasina ve kesme
alani icerisinde isaretlenmis  kusurlarin
bulunmamasina dikkat edilmelidir. Kesme
makineleri kumas Uzerindeki tum bilgileri ve
sistem  noktalarini,  proje  numarasini,
membran numarasini, segment numarasini
ve katman numarasini yazmak zorundadir.
Kesme islemi icin mastarlar kullanildiginda,
mastarlar kumas Uzerine duz bir sekilde
yerlestiriimeli ve agirliklarla sabitlenmelidir.
Mastarlar ilgili ¢ozgl/atkl isaretleriyle tam
hizalanmalidir (+/- 3°). Kesme alaninda isaretli
hicbir kusur olmamalidir. Kumas Uzerindeki
isaret, kumasin tipine gére uygun bir marker /
kalem ile yapilir. Kesilen tim kumas Kkatlari
rulo haline getirilir ve hemen isleme tabi
tutulmayacak olmalari halinde kat, membran
ve segment numarasl ile acgk bir sekilde
isaretlenir.  Ozel,  projeyle ilgili  bir
alandadepolanir.

05

Kumaslarin Birlestirilmesi

PTFE/cam elyafi, dokumanin cok dikkatli bir
sekilde isleme tabi tutulmasi gereklidir. Kumas
birlestirme islemi sirasinda bukme, katlama,
sivri uclarla dokunma gibi dtzensiz
islemlerden kesinlikle kaginmalidir.

imalata baslamak icin, asagidaki dokiimanlar
hazir olmahdir:

e Genel plan : tim membran katlarini lokasyon ve
dikislerin ve detaylarin tiru, kése detaylari vb., ile
birlikte gosterir.

e Kaynak bindirme plani : farkli dikislerin bindirme
yonunu tanimlar.

e imalat cizimleri : tim dikislerin ve membran
detaylarinin

e Boyutlar ve 6lcme sartlari : imalat ve kalite
kontrol sartlar

PTFE/cam elyafi dokumalar, dikisin icinde uzanan
kalin bir kaynak filmi FEP ile kaynaklanir. Kaynak
basing ve sicaklik (320 - 410 °C) kombinasyonu ile
gerceklestirilir. iki adim gereklidir:

1. Kumasin  Uzerinde dikis genisliginin
isaretlenmesi, FEP kaynak filminin kaynaklamasi ile
tespit edilmesi, kumas katlarinin birbiri Uzerine
bindirilmesi ve kiguk el kaynak aletleri ile tespit
edilmesi. Tespit islemi, kumas katlari tasima ve
kaynak sirasinda ayrilmayacak kadar saglam
olmalidir.

2. Nihai kaynak, PTFE/cam elyafi dokumaya
Ozel kaynak makineleri, uzun kaynak lamali yltzey
dikisleri, detaylar ve kisa kaynak lamali egri
dikislerle gerceklestirilir. isin deneyimli personelce
yapilmasi gereklidir. Tim kaynak adimlari belgelenir
Kaynak islemi baslamadan oOnce, basing, sire ve
sicaklik gibi makine parametrelerinin kesin olarak
ayarlanmasi gerekir Bu amacla, soyma ornekleri
alinir ve test edilir. Ancak tekrarlanan soyma testleri
basarili olduktan sonra, kaynak isi baslayabilir.
Kaynak isinin tamamlanmasindan hemen sonra,
kaynagin tamlgl bakimindan yapismanin ve
Ol¢ulerinin kontrol edilmesi gereklidir.
Tamamlandiktan sonra, butin membran alani
temizlenir ve tim detaylar, dikisler ve komple ytzey
her iki taraftan kontrol edilir

06

Membranin paketlenmesi

Tamamlanmis membran ancak asagidaki sartlarin
gerceklesmesinden sonra paketlenebilir:

Projeye 6zgu paketleme talimatlari :

Genel paketleme tipini, paketleme malzemesini,
isaretleme, paketleme, membranin tasinmasi ve
depolanmasi hususlarini aciklar.

Katlama plani: Membrani nakliye boyutlarina
getirmek Uzere katlamak icin gerekli katlama

talimatlari / boyutlar

Paketleme, trtunun kalitesinde bir disme olmasini
engellemek icin sahada tasima ile koordineli yapilir.

www.tensaform.com
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PVC URETIM
PROSESI




Biaks testler
icin orneklerin
alinmasi

Testler

Sablonlarin

Belirlenmesi

Sablon Kesim
dxf dosyalarinin

olusturulmasi

Malzeme
teslimati

Ara

Depolama

Isikh

Masa

Onayh
Malzemelerin

Depolanmasi

Panellerin
ve detaylarin
kesimi

Kesilen herbir

panel / alan

kaynak islemine

kadar depolanir

Malzemelerin
—— jmalatgiya geri

gonderilmesi

Katlama
ambalaj ve
ﬁ sevkiyat
Yeni Panel
Son ]
I Atik Kesme ve
Muayene
yenileme
Tim ana dikisler
ve detaylarin
kaynaklanmasi
Malzeme yliksek
frekans —— Kaynak
ayarlamasi

makinesine alim
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Tedarik edilen malzemenin kurum ici
degerlendirmesi

Kumas kesme sureci sirasinda gozle muayene edilir.
Burada, kumas, dokuma kusurlari, sartnamelere
uymayan hasarlar ve degisimler gibi, yuzeysel
kusurlarla birlikte gecirimli isikaltindaki kusurlarin
algilanmasi  icin  1sikh bir  yuzeye  serilir.

Burada, kumas tedarikcinin muayene sertifikasina
karsilik kontrol edilir ve kumas kusurlari listelenerek
isaretlenir. Degisimlerin resimleri cekilir, resim rulo
numarasi ve surekli kusur numarasi ile dosyalanir ve
tedarik¢inin - muayene sertifikasinda veya dahili
muayene sertifikasinda listelenir.

02

PVC Kumasin kesilmesi

Kesme makinesine ve mastarlara ait CAD dosyasinin
dosya adi asagidaki bilgileri gésterir:

* Proje Numarasl

e Kumas tipi

*  Membran numarasi

* Segment numarasl

* Telafi (kompanzasyon) degerleri
* Tarih

+ imalatci

Kesme dosyasl / mastar (sablon) takimina gore uygun
kumasin  kullanilmasi  temin edilmelidir. Kesme
makinesi kullanildiginda, kumasin tamamen duz
olmasina ve kesme alani icerisinde isaretlenmis
kusurlarin ~ bulunmamasina  dikkat  edilmelidir.

Kesme makineleri kumas Uzerindeki tum bilgileri ve
sistem noktalarini, proje numarasini, membran
numarasini, segment numarasini  ve katman
numarasini yazmak zorundadir.



Kesme islemi icin mastarlar kullanildiginda,
mastarlar kumas Uzerine duz bir sekilde
yerlestiriimeli ve agirliklarla sabitlenmelidir.
Mastarlar ilgili c¢ozgu/atkl isaretleriyle tam
hizalanmalidir (+/- 3°). Kesme alaninda isaretli
hicbir kusur olmamalidir. Kumas Uzerindeki
isaret, kumasin tipine gére uygun bir marker /
kalem ile yapilir.

Kesilen tim kumas katlari rulo haline getirilir ve
hemen isleme tabi tutulmayacak olmalar
halinde kat, membran ve segment numarasi ile
aclk bir sekilde isaretlenir. Ozel, projeyle ilgili bir
alanda depolanir.

03

Kumaslarin Birlestirilmesi

Kumas birlestirme islemi sirasinda
bukme, katlama, sivri uclarla dokunma
gibi duzensiz islemlerden kesinlikle
kaginmalidir.

imalata baslamak icin, asagidaki
dokUmanlar hazir olmaldir:

* Genel plan : TUm membran katlarini lokasyon
ve dikislerin ve detaylarin turd, kése detaylari
vb., ile birlikte goésterir.

+ Kaynak bindirme plani :
bindirme yonunu tanimlar.

« imalat cizimleri : Tum dikislerin ve membran
detaylarinin

+ Boyutlar ve 6lcme sartlari :
kontrol sartlar

Farkli dikislerin

imalat ve kalite

Kaynak islemi baslamadan dnce,
basing, sure ve frekans gibi makine
parametrelerinin kesin olarak ayarlanmasi
gerekir Bu amacla, soyma ornekleri alinir ve
test edilir. Ancak tekrarlanan soyma testleri
basarili olduktan sonra, kaynak isi baslayabilir.

Bir araya getirilen sablonlar yiksek
kaynak mukavemeti saglamasi acisindan
High Frequency makinelerinde yapistirilir.
kaynak islemi kumas katlari tasima ve
kaynak sirasinda ayrilmayacak kadar
saglam olmalidir.

Kaynak isinin tamamlanmasindan hemen
sonra, kaynagin tamhigi bakimindan
yapismanin ve oélculerinin kontrol
edilmesi gereklidir.

Tamamlandiktan sonra, biitin membran
alani temizlenir ve tim detaylar, dikisler

ve komple yuzey her iki taraftan kontrol
edilir.

04

Membranin paketlenmesi

membran ancak
gerceklesmesinden

Tamamlanmis
sartlarin
paketlenebilir:

asagidaki
sonra

* Projeye 6zgl paketleme talimatlari :

genel paketleme tipini, paketleme malzemesini,
isaretleme, paketleme, membranin tasinmasi
ve depolanmasi hususlarini aciklar.

+ Katlama plani : Membrani nakliye boyutlarina
getirmek Uzere katlamak icin gerekli
katlama talimatlari / boyutlar.

Paketleme, Uruinun kalitesinde bir disme

olmasini engellemek icin sahada tasima
ile koordineli yapilr.

www.tensaform.com
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ETFE URETIM
PROSESI




Kompenzasyonlarin
belirlenmesi
ve sablonlarin Teslimati
projelendirilmesi

Malzeme

Kesici icin CAD

dosyalarinin Ara
olusturulmasi Depolama
Gozile

Malzemenin

malzeme  =mmm—————— jmalatciya geri

muayenesi gonderilmesi
Panellerin Katlarr.na,
ve detaylanin T Atik ambalaj ve
kesimi sevkiyat
Kesilen her
panel / alan o Yeni panel
i i E——
kaynak islemine kesrfne ve
kadar ayn Muayene yenileme
depolanir
Malzeme yiiksek Tiam ana dikislerin
frekans e ve detaylarin
makinesine alim kaynak yapilmasi
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Tedarik edilen malzemenin kurum ici
degerlendirmesi

Kesme makinesine ve mastarlara ait CAD dosyasinin
dosya adi asagidaki bilgileri gosterir:

* Proje Numarasi

* Kumas tipi

* Membran numarasi

* Segment numarasi

* Telafi (kompanzasyon) degerleri
* Tarih

+ imalatgl

Kesme dosyasi / mastar (sablon) takimina goére

uygun kumasin kullaniimasi temin edilmelidir.
Kesme makinesi kullanildiginda, kumasin tamamen
diz olmasina ve kesme alani icerisinde isaretlenmis
kusurlarin bulunmamasina dikkat edilmelidir. Kesme

makineleri kumas Uzerindeki tum bilgileri ve sistem
noktalarini, proje numarasini, membran numarasini,
segment numarasini ve katman numarasini yazmak
zorundadir.

Kesme islemi icin mastarlar kullanildiginda, mastarlar
kumas Uzerine duz bir sekilde yerlestirilmeli ve
agirliklarla sabitlenmelidir.

Mastarlar ilgili cozgu/atki isaretleriyle tam
hizalanmaldir (+/- 3°). Kesme alaninda isaretli hi¢bir

kusur olmamalhdir.

Kumas Uzerindeki isaret, kumasin tipine gére uygun bir

marker / kalem ile yaplilir.

Kesilen tim kumas katlari rulo haline getirilir ve hemen
isleme tabi tutulmayacak olmalari halinde kat,
membran ve segment numarasi ile acik bir sekilde

isaretlenir. Ozel, projeyle ilgili bir alanda depolanir.



02

Kumasin birlestirilmesi

Kumas birlestirme islemi sirasinda bukme,
katlama, sivri uclarla dokunma gibi diizensiz
islemlerden kesinlikle kacinmalidir.

imalata baslamak icin, asagidaki dokiimanlar
hazir olmalidir:

* Genel plan : TUm membran katlarini lokasyon
ve dikislerin ve detaylarin turu, kdse detaylari
vb., ile birlikte gosterir.

+ Kaynak bindirme plani : Farkli dikislerin
bindirme yénunu tanimlar.

« imalat cizimleri : Tim dikislerin ve membran
detaylarinin

« Boyutlar ve 6lgme sartlar : imalat ve kalite
kontrol sartlari Kaynak islemi baslamadan 6nce,
basing, sure ve sicaklik gibi makine
parametrelerinin kesin olarak ayarlanmasi
gerekir.

Bir araya getirilen sablonlar yiksek kaynak
yapistirilir. Kaynak islemi kumas katlari
tasima ve kaynak sirasinda ayrilmayacak
kadar saglam olmaldir.

Kaynak isinin tamamlanmasindan hemen
sonra, kaynagin tamligi bakimindan
yapismanin ve élculerinin kontrol edilmesi
gereklidir.

Tamamlandiktan sonra, battn ETFE alani
temizlenir ve tim detaylar, diyapismalar ve
komple ylzey her iki taraftan kontrol edilir.

03

ETFE'nin paketlenmesi

Tamamlanmis ETFE katmanlari ancak asagidaki
sartlarin gerceklesmesinden sonra paketlenebilir:

* Projeye 6zgu paketleme talimatlari :

Genel paketleme tipini, paketleme malzemesini,
isaretleme, paketleme, membranin tasinmasi ve
depolanmasi hususlarini aciklar.

+ Katlama plani : Membrani nakliye
boyutlarina getirmek Uzere katlamak icin
gerekli katlama talimatlari / boyutlar.

Paketleme, Urunun kalitesinde bir disme

olmasini engellemek icin sahada tasima ile
koordineli yapilir.

www.tensaform.com |
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EKIBIMIZ

Tensaform gucind, yenilikci ortaklik ruhu, mimari ve miahendislik disiplinlerini
bir araya getirerek, uzman bir ekiple ve yuksek teknolojiyle desteklemesinden

almaktadir.

Proje Bolumu
6 insaat Mihendisi, 4 Mimar,
4 Teknisyen

Pazarlama, idari isler
PR Departmani : 10 Personel

Membran Uretim BoIUm:
3 insaat Miihendisi, 4 Teknisyen 60
Uretim Personeli

Kalite Kontrol Bolumu:
2 Personel

Montaj Bolumu:
2 insaat Miihendisi, 4 Teknisyen,
15 SuUpervizor 20 Montaj Personeli

o & ©® B &

Proje Bolimu
14 Personel

Pazarlama ve idari
isler,
10 Personel

Membran Uretim
Bolumii 67 Personel

Kalite Kontrol
BolUumu. 2 Personel

Montaj BolUmi
41 Personel



~

Satis ve
Pazarlama

| Mimari Tasarim
ve Sunum

Yurtdisi
Pazarlama

Yurtici
Pazarlama

K Reklam Tanitim
ve Organizasyon

TENSAFORM
ORGANIZASYON SEMASI

UST YONETIM
isG
r— TEKNIK ﬁ
Proje Membran

Boliimii Fabrikasi Asseinbly

Olgiim . Quality
ve Tapograf Imalat Control

. . Kalite Progress and

Projelendirme Kontrol e
Paketleme

~

Mali ve idari
isler

Finans

Muhasebe

insan
Kaynaklari

Satinalma
ve Lojistik

idari isler

www.tensaform.com
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FABRIKA ORGANIZASYON SEMASI

iMALAT MUDURU ﬂ
Fabrika
r \ Midira
Kesim Kalite Dikimhane Paketl idari isler
Kontrol ELGIE0E
r \ Depo
PVC PTFE ETFE Celik
Uretim Uretim Uretim Atolyesi
GENERAL KOORDINATOR
imalat T Dizayn &
Yonetimi 0 P IITL] Miihendislik
HSE Sefi QA\QC Sefi
Miihendislik Mihendislik
Fabrikasyon Santiye Lojistik
Mudiira Midara Sevkiyat
Uretim Uretim Takim 1 Takim 2 Takim 3 Takim &
Sefi Santiye Sefi Santiye Sefi Santiye Sefi Santiye Sefi
Membran Membran Membran Membran
Montaj Montaj Montaj Montaj




MONTAJ
METODOLOJisi
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SAHA
ORGANIZASYONU

STOK ALANI

lyi organizasyon ve temiz bir calisma yeri iyi ilerlemenin bir parcasidir!
Stok alaninda en az iki adam bulunmalidir. Bunlardan en az birinin bir forklift isletme
ruhsati ve ving donatisi lisansina sahip olmasi gerekmektedir.

Stok alaninda yetkilendirilen kisilerin sorumluluklar:

Stoktaki alet ve materyallerin miktarinin ayarlanmasi (Stok Listesi)

GuUncel stok listesi her daim takip edilmeli ve proje muddurleri ile ve montaj mudurleri
icin hazir olmaldir.

Sevkiyati karsilama ( Stok listesini glincelleme)

GUnluk malzeme kullanimini hesaplamak/belirlemek(firmanin ilerideki referansi icin )
iscilere alet ve ekipmanlarin saglanmasi

Bir alet yada materyal stok alanindan eksildiginde, stok listesine not dusulmelidir. Arag
ve gerecler iscilere teslim edildiginde, tim teslim edilen materyallar listeyen bir
dokuman yetkili kisi tarafindan imzalanmalidir.

Ekipler icin montaj aletlerinin glinluk olarak hazirlanmasi ve teslimi.

Saha ekibinin en 6nemli gbrevi montaj ekibi icin arag ve gereclerin hazirlanmasini
saglamaktadir.

1'7'._“_ ﬁl _h’i E WL T T




TUm montaj aletleri (aluminyum profil, civata, kdse plaka detaylari gibi) saha ihtiyaclari igin
sirlanamis ve paletlere yerlestirilmis olmalidir. Akabinde kullanilacak malzemelerin paletle
yukariya kaldirilarak, calisilacak bolgeye getirilmesi.

Tum talep edilen dokiimanlar ve formlar projenin baslama 6nceligine gore hazir edilmeli ve
ilgili firma ve kisilere verilmelidir.

SAHA ORGANIZASYONU

Verimli calisabilmek adina tim isciler kendi pozisyonlarini ve sorumluluklarini bilme ihtiyaci
duyarlar.

GUnluk Toplant :

TUm is guct Kucuk gruplara bolunerek belirlenmelidir. Herbir takimda gérevlendirilen isci
miktari o takimin performansi icin yeterli olmalidir. Her takima ayri ayri tayin edilen bir takim
lideri olmalidir. Ek olarak, proje suresince takim lideri pozisyonlari, boyutu ve kompozisyonu
muhtemelen ihtiyaglara gore degisiklik gosterebilecektir. Montaj mudurlerinin en temel
sorumlulugu ekibi olusturmaktir. Montaj mudurleri iscilerin arasindan grup lideri atamalidir.
Her ekip lideri is baslangicidan en az 15 dakika once montaj mudurleri ile birlikte ofiste yada
belirlenecek herhangi bir bulusma noktasinda kisa bir bilgi vermelidir.

Kisa toplanti suresince ekip lideri gecerli giinler icin atanmis olmali ve montaj mudurleri ile
gorusebilme firsatina sahip olmaldir.

Her calisma gliniiniin sonunda ekip lideri, glin boyunca yapilan isleri montaj maddurlerine
raporlamalidir. Akabinde montaj mudurleri, proje mudurlerine ve proje sorumlulularina rapor
sunmalidir.

Montaj mudurleri tim gin boyunca isciler icin alanda bulunarak, ekip liderleri tarafindan
kendilerineiletilen her soru ve yasanabilecek herhangi bir problemi ¢6zme konusunda
yardimci olmalidir.

Tum isciler pozisyonlarinin geregi hangi malzemelere ihtiyaci oldugunu belirleyerek, teslim
aldiklari her malzeme icin imza atacaktir. iscilerin kendilerinden kaynakli, herhangi bir
malzemenin kaybolmasi yada zarar gérmesi durumunda gelecek aylik maaslarindan
kesilecektir.

OFis

Anlasildig Uzere, ofis yetkilileri; proje mudurleri, montaj mudurleri, proje sorumlulari ve ekstra
atanan yetkli kisilerden olusmaktadir.

Ofis yetkilileri, strecleri ve mevcut saha durumlarini glinltik olarak firma mudurlerine rapor
sunar.

Ofis, guinllk ilerleyisi, tim proje planlarini, giivenlik dokiimanlarini ve isci listelerini kayit altinda
tutmalidir.

Ofis, her bir sahada gerek duyulacak montaj aletleri listesini hazirlayarak, stok alanina
tedarigini saglamalidir.

Proje mudurU,saha miduard ve ana yuklenici ile is birligi icerisinde olarak, ttim sorulari
cevaplandirmali ve diger altyUklenicilerinde ihtiyaclarini koordine etmelidir.

www.tensaform.com
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MONTAJ UYGULAMA
YONTEMI

Uygulama Yontem Ozeti

1. YUksekte calisma yetisine sahip calisanlar tarafindan, calisilacak bolge
etrafinda guvenlik halatlarinin ¢ekilmesi.

2. Calismanin yapilacagi module ait tim malzemelerin yagmur deresine
cikarilarak guvenlige alinmasi.
3. File ekibi tarafindan dusmeye karsi guvenlik aglarinin ¢ekilmesi.
4. Membran althk montajinin yapilmasi.

5. Membranin altik Uzerine ¢ikarilarak ving yardimi ile acilmasi.

6. Cekme kancalarinin montaji ve membran ¢ekme aparatlarina baglanmasi.

7. Tonozlarin arasina spanzet gerilip, ruzgara karsi membranin guvenlige
alinmasi.

8. Tonozlarin Uzerine membranin serilmesi ve guvenlige alinmasi.

9. Keyder aliminyum profillerinin montaji

10. Membran althigin sokulerek, tonozlar tUzerinden diger akslara alinarak
montajinin yapilmasi.

11. Kobselerin montaji ve mengene ile sikilmasi.

12.  Cekme kancalarinin kurulumu, aciklik setleri ve parameter cevresinde
gerilmesi.

13.  Membran nihai germeye ulastiginda, visa konnektorleri ikinci somun ile
kilitlenir.

14.  Montaj muduru tarafindan son kontrollerin yapilarak imzalanmasi ve
proje mudurune teslimi.

15.  Yahtim membran montaji ve yapistiriimasi.

16. Kalan tim emniyet halatlari, ip erisimi ile isciler tarafindan sékulur.

17.  Son kontrollerin yapilarak montaj mudurt tarafindan imzalanmasi ve
proje mudurune teslim edilmesi.

18. Aks Uzerindeki tum islemler tamamlandiktan sonra, akslar kapatilir.



UYGULAMA
YONTEMI
ACIKLAMASI

Ol

Yuksekte calisma yetisine sahip (halat
erisim iscileri) calisanlar tarafindan,
calisilacak bolge etrafinda guvenlik
halatlarinin ¢cekilmesi.

Alanda herhangi bir calismaya baslamadan
once, yuksekte calisma yetisine sahip
deneyimli halat erisim iscileri tarafindan

guvenlik seridi cekilmelidir.
Esas olan sudur ki, yetkili kisi dismeyi
onleyici ekipman kullanmak

durumundadir. Guvenlik seritleri, guvenlik
standardlarini  ve yudklenici taleplerini
karsilayacak sekilde ¢ekilmelidir.

02

Calismanin yapilacagi module ait tiim
malzemelerin yagmur deresine
cikarilarak guvenlige alinmasi.

Membran montaji icin alanda gerekli
olacak tim montaj aletleri paletlenerek
stok alaninda hazir hale getirilir ve
akabinde, paletler alana sevk edilir.
Bu esnada, isveren ile anlasiimis bir tasima
rotas! belirlendirigi,nden emin olunmasi
gerekir. Alana sevk edilen paletli
malzemeler, yagmur deresine cikarilarak
guvenlik altina alinir.
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File ekibi tarafindan diismeye karsi guvenlik
aglarinin ¢ekilmesi.

Guvenlik aginin yerinin belirlenmesinden sonra,
fileleme ekibi dusemeye karsi guvenlik aglarini
akslarin arasina dogru yayar ve ardindan

yaylarin - kiskaglarina  baglantisi  yapilr.

04

Membran altlik montajinin yapiimasi.

Ving ile  kaldinlan  membran astari (ilk
membran) veya diger cepten tasinan membran
astari, eksen uzunlugu yoluyla bir hazirlik ekibi
tarafindan yayilir/serilir.

Yaydiktan sonra, "ark kenedine" baglanir.
ihtiyaclara gore baglanabilen/ayrilan
kesitlerden olusmalidir. Ayrica kesit boyutlari,
bir sonraki cebe arklar Gzerinden kolayca ve
glvenli bir sekilde tasinacak kadar kucuk/genis

olmalidir.

05

Membranin altik Uzerine ¢ikarilarak ving
yardimi ile acilmasi.

Membran, mevcut cebe vincin ulasmasina bagli
olarak, eksenin baslangici, ucu veya merkezine
yerlestirilen ving ile kaldirthr. Membranin, bu
yontem beyanina gore kurulum ve yaymanin
gerceklesebilmesi icin fabrika tarafindan uygun
sekilde katlanmasi gerektigini unutmaymn.
Ayrica fabrika, hem membran paketi hem de

paket icindeki membrani uygun sekilde
isaretlemek ZORUNDADIR. Membran paketini
actiktan sonra, membranin uygun ucu, ¢ekme
plakasina ve bir kaldirag ¢elik kabloya baglanir.

Ky



Membran, tam eksen wuzunlugu boyunca
yavasca yayillir. Membranin sikismasini ve/veya
zarar goérmesini onlemek icin, sorumlu Kisi,
membrana eslik etmelidir.

06

Cekme kancalarinin montaji ve membrane
cekme aparatlarina baglanmasi.

Membran yayildiktan sonra, 0©zel ark paleti
mengeneleri, arklara monte edilir. Cekme
plakalari ve ¢cekme halatlari, membran Uzerine
takilir.

07

Tonozlarin arasina spanzet gerilip, rizgara
karsi membranin giivenlige alinmasi

Montaji sirasinda ve sonrasinda membran
hasarindan kacinmak icin, ("Ark Paleti" ile
saglanan rizgar glvencesine ek olarak) rizgar
glvencesi sunmak icin arklar arasina dokuma

kemerleri yerlestirilir.

08

Tonozlarin Gizerine membrane serilmesi ve
guvenlige alinmasi.

Membran, ikinci eksenden cekilir. Bunun icin,
cekme ekibi, membran cekme plakalarina ve ark
paletine baglanan bir halat kullanir. Her bir
arkdan en azindan iki kisi cekmelidir. Cekmek
icin, tek yonlu hareket mekanizmali 6zel cekme
makaralari (veya trifor, hepsi toplam membran
agirhgina dayalidir) kullanilir. IM'ler, tim ¢ekme
personelini koordine ederek, membranin, arklar
Uzerine esit yayllmasini saglar ve membranin bir
ark Uzerine asiri ¢ekilmesini ve bu nedenle, tim
membranin cekilmesinin dnlenmesini saglar.

09

Keyder aluminyum profillerinin montaiji
Membran yayildiktan sonra, montaj ekipleri,
membranin tim radyal uzunlugu boyunca
ekstrizyonlar icinde kaymaya baslar (mimkiin
oldugu kadar ¢ok). Ayni zamanda, dogru vidali
konektdr miktari da ekstrizyonlar icinde kayar.
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Membran althginin sékuliip, tonozlar
tzerinden diger akslara alinarak montajinin
yapilmasi.

Ayni zamanda, diger montaj isi gerceklestirilir ve
astar, ark kenetlerinden ayrilir. Tekli kesitlere
ayrilir ve bir sonraki eksene dogru arklar
Uzerinden hareket eder. Daha sonra, 4.
maddede belirtildigi sekilde monte edilir.

11

Kdselerin montaji ve mengene ile sikilmasi.

Ekstrizyonlar, koselere kaydirildiktan sonra,
takilir. Késeler takildiktan sonra, membrana
uygun gerilim verilir. Késeler daha sonra, celik
isine takilir. Membran gerdirildikten sonra, 6zel
kenet ekstrizyonlari, 6lctlere gore kesilir ve
koseler ve ekstriizyonlar arasindaki membran
radyal uzunlugu Uzerine monte edilir.

12

Cekme kancalarinin kurulumu, agiklik
setleri ve parameter cevresinde gerilmesi.

Membrani, nihai pozisyonuna getirmek igin,
ekstrizyon Uzerine gecici cekme kancalari
takilir. Daha sonra, cekme kancalari ve celik
yapl arasina circir kemerleri takilir ve bununla,
membran, nihai konumuna gerdirilir.

15

Membran nihai germeye ulastiginda, vida
konnektérleri ikinci somun ile kilitlenir.

Uygun germe sonrasinda, vida konnektorleri,
ikinci bir somun ile son pozisyonda kilitlenir.
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14

Montaj mudiiri tarafindan son kontrollerin
yapilarak imzalanmasi ve proje mudiriine
teslimi.

TUm dnceki islerin bitimi ve akslarin
belirginlesmesi ile montaj midird tarafindan
son controller yapilir.

15

Yalitim membran montaji ve yapistirilmasi.

Akslarin tamamlanmasi akabinde, yalitim
membrane uzman ve egitimli kaynak ekibi ile
cekilerek kaynak islemi yapilir.

LI

Kalan tim emniyet halatlari, ip erisimi ile
isciler tarafindan sékulur.

Esas olan sudur ki, yetkili kisi uygun dtsmeyi
onleyici ekipman kullanir.

17

Son kontrollerin yapilarak montaj mudurii
tarafindan imzalanmasi ve proje muduriine
teslim edilmesi

Yalitm membranin yapistirilmasi akabinde,
montaj muduru tarafindan yapistirilma kalitesi
kontrol edilir. Gerek duyulmasi dahilinde
duzeltmeler yapilir ve yapilan islemler uygun ise
montaj mudurd tamamlama formunu
imzalayarak proje mudurune teslim eder.

18

Aks uzerindeki tiim islemler
tamamlandiktan sonra, akslar kapatilir.
Yapistirma islemi tamamlandiktan sonra
barikat cekilerek iscilerin bir daha girmesi
engellenir.
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International Certification Registrar
TENSAFORM MEMBRAN YAP. SAN. TIC. A.S.

SERIFALI MAH. HENDEM CAD. NO: 61 K:2-3 S.TURKMEN PLAZA UMRANIYE / ISTANBUL

A’ND certify that the system and processes of the above
Organization have been assessed and found in accordance
With the requirements of the Environmental Management Systems detailed below

1ISO 14001:2004

Scope

DESING, CONSTRUCTION AND UNDERTAKING
OF THE SUSPENDED-TENSILE MEMBRANE STRUCTURES

Certificate No. : C14001/477/2015
Date of Initial Registration : 06 February 2015
Expiry Date : 05 February 2018

This document is valid between 06.02.2017-05.02.2018
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I Eha el TURKAK BDS NO
pSETEEEOPN Y'S-DY57-7071

This cenlificate is intelleclual property of A'ND Uluslararasi Den. ve Goz. Hizmelleri Tic. Ltd. Sli. and can be maintained
through af least once a year surveillance, period of this certificale is totally 3 years. If you can not maintain the certification,
this certificate shall be retumed to A'ND.The validity status of the certificate can be checked from the Tiirkak Document
Validation System wilh your QR cede on the certificale

Revision Information: Cenifi date is ded ,b of the 02 th ill .Revision Date: 03.03.2017

AND Uluslarsras) Denetim ve Gzetim Hamefler Tiearet Limiled Sirket Yenisahra Mah, Atalay Cad. No:19 Alaseir Istanbul Tel: 0216 550 20 80 Faks: 0216 550 20 82 www.andbelgelendirme.com Info@andbelgelendime.com
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International Certification Registrar

TENSAFORM MEMBRAN YAP. SAN. TIC. A.S.

SERIFALI MAH. HENDEM CAD. NO: 61 K:2-3 S.TURKMEN PLAZA UMRANIYE / ISTANBUL

A’ND certify that the system and processes of the above
Organization have been assessed and found in accordance
With the requirements of the Quality Management Systems detailed below

1ISO 9001:2008

Scope

DESING, CONSTRUCTION AND UNDERTAKING
OF THE SUSPENDED-TENSILE MEMBRANE STRUCTURES

Certificate No. : T9/1760/2015
Date of Initial Registration : 06 February 2015
Expiry Date : 05 February 2018
This document is valid between 06.02.2017-05.02.2018
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e TURKAK BDS NO
AN EOHY YS-9AA2-208B

This cedificate is intellectual property of A'ND Uluslararasi Den. ve Goz. Hizmetleri Tic. Ltd. Sti. and can be maintained
through at least once a year surveillance, period of this cerificate is totally 3 years. If you can not maintain the cerification,
this cerlificate shall be retumed lo A'ND.The validity stalus of ihe cerlificate can be checked from the Tirkak Document
Validation Syslem with your QR code on the cerlificale

Revision Information:Certificate date is extended ,because of the 02 Ih surveillance .Revision Date: 03.03.2017
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International Certification Registror

TENSAFORM MEMBRAN YAP. SAN. TIC. A.S.

SERIFALI MAH. HENDEM CAD. NO: 61 K:2-3 S TURKMEN PLAZA UMRANIYE / ISTANBUL

A'nd has been evaluated and approved that the conveniance to standard requirements
of the establishment which is mentioned above regarding Occupational Health
And Safety Management Systems which is detailed below.

OHSAS 18001:2007

Scope

DESING, CONSTRUCTION AND UNDERTAKING
OF THE SUSPENDED-TENSILE MEMBRANE STRUCTURES

Certificate No. : 1SAS/213 /2015
Date of Initial Registration : 06 February 2015
Expiry Date : 05 February 2018
This document is valid between 06.02.2017-05.02.2018

This certificate is intellectual property of A'ND Uluslararasi Den. ve Goz. Hizmetleri Tic. Ltd. Sti. and can be maintained
through al least once a year surveillance, period of this certificate is totally 3 years. If you can not maintain the certification,
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TRABZON
SENOL GUNES

STADYUMU

PROJE BILGILERI

Mdisteri : STY ins. AS.
Uygulama Alani: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PTFE

Proje Konumu : Turkey

Proje m2: 51.000 m?
Tamamlama Yili : 2016
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TURKMENISTAN
OLIMPIYAT
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Misteri : Polimeks
Uygulama Alani: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PTFE

Proje Konumu : Asya

Proje m2: 56.000 m?
Tamamlama Yih : 2016
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BURSA
TiMSAH ARENA
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Miisteri : Kazova A.S.
Uygulama Alani: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PTFE

Proje Konumu: Turkiye

Proje m2: 80.000 m?
Tamamlama Yili : 2016
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KONYA
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Miisteri : Bir Yapi A.S.
Uygulama Alant: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu : Tarkiye

Proje m2: 50.000 m?
Tamamlama Yih : 2013
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PROJE BILGILERI

GAZIANTEP
STADYUMU

Miisteri : MAY ins.A.S.

Uygulama Alant: Spor Tesisleri

Proje Malzemesi : PTFE . H'-F"

Proje Konumu : Tirkiye lI'I-IE'.,-'I"" rurrrl.':!r Fre pETPIE R '-j .
Proje m2: 53.000 m? 'Fﬂ A T F 1.;;;;.:;"},
Tamamlama Yili : 2016 e j T:'H‘L‘E o Bk ) -
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ASKABAT
STADYUMU
TURKMENISTAN

PROJE BILGILERI

Miisteri :

Uygulama Alani: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu: Asya

Proje m2: 18.500 m?
Tamamlama Yih : 2010
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ROSTOV
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Miisteri : 2 Construck
Uygulama Alan: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu : -
Proje m2: 50.000 m?

Tamamlama Yil : -
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KARABAG
STADYUMU
AZERBAYCAN

PROJE BILGILERI

Miisteri :

Uygulama Alan:

Spor Tesisleri

Proje Malzemesi :

PVC

Proje Konumu : Asya
Proje m2: 7.200 m?
Tamamlama Yih : 2015
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MERSIN
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Misteri : Bir Yapi A.S.
Uygulama Alant: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu : Tarkiye

Proje m2: 50.000 m?
Tamamlama Yih : 2013
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ANKARA
OSMANLISPOR
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Musteri : Anfas
Uygulama Alani: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi: PVC

Proje Konumu : Turkiye

Proje m2: 32.000 m?
Tamamlama Yih : 2013
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MARDAN

SPOR

KOMPLEKSI

PROJE BILGILERI

Miisteri :

Mardan Hotels

Uygulama Alan:

Spor Tesisleri

Proje Malzemesi :

PVC

Proje Konumu : Tarkiye
Proje m2: 1.800 m?
Tamamlama Yih : 2008
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is,TANBtgL
FIRUZKOY
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Misteri : Istanbul Munc.
Uygulama Alani: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu : Tarkiye

Proje m2: 2.200 m?
Tamamlama Yih : 2009
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ISTANBUL
ESENYURT
STADYUMU

PROJE BILGILERI

Miisteri :

Uygulama Alani:

Spor Tesisleri

Proje Malzemesi :

PTFE

Proje Konumu : Turkiye
Proje m2: 7.000 m?
Tamamlama Yih : 2011
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MEDINE KRAL
ABDULAZIZ
HAVALIMANI

PROJE BILGILERI

Miisteri : TAV Construction S
Uygulama Alan: Commercial

Proje Malzemesi : PTFE

Proje Konumu : Ortadogu

Proje m2: 25.000 m?
Tamamlama Yih : 2015
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KRAL I-!ALiD
HAVALIMANI
OTOPARK

PROJE BILGILERI

Mdusteri :

TAV Construction

Uygulama Alani: Otopark
Proje Malzemesi : PVC
Proje Konumu : Ortadogu
Proje m2: 20.000 m?
Tamamlama Yih : 2016
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KUVEYT
HEAD

PROJE BILGILERI

QUARTERS

Miisteri :

Ahmedinah Corp. 4 =

Uygulama Alani:

Giris Kanopileri

Proje Malzemesi :

PTFE

Proje Konumu : Ortadogu
Proje m2: 780 m?
Tamamlama Yih : 2016
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KUWAIT
SECONDARY

SCHOOL

PROJE BILGILERI

Miisteri : China Railway
Uygulama Alan: Commercial
Proje Malzemesi : PTFE

Proje Konumu : Ortadogu
Proje m2: 1.200 m?
Tamamlama Yih : 2016
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VAKIFBANK

SPOR

PROJE BILGILERI

SARAYI

Musteri : Vakifbank
Uygulama Alani: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PVC Mesh
Proje Konumu : Tarkiye

Proje m2: 2.700 m?
Tamamlama Yih : 2016
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PSH
MARNEULI

PROJE BILGILERI
Musteri : PSH
Uygulama Alani: Textile Facades

Proje Malzemesi : PTFE Mesh

Proje Konumu: Asya
Proje m2: 1.744 m?

Tamamlama Yil : 2012
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PSH
KVARELI

PROJE BILGILERI

Musteri : PSH

Uygulama Alant: Textile Facades
Proje Malzemesi : PTFE Mesh
Proje Konumu : Asya

Proje m2: 1.100 m2
Tamamlama Yih : 2012
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ETIMESGUT

CEZERI

PROJE BILGILERI

Musteri : Simsekler A. S.
Uygulama Alani: Commercial
Proje Malzemesi : ETFE

Proje Konumu : Turkiye

Proje m2: 800 m?
Tamamlama Yih : 2016
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HAVELSAN

PROJE BILGILERI

Musteri : Havelsan
Uygulama Alani: Commercial
Proje Malzemesi : ETFE

Proje Konumu: Turkiye
Proje m2: 800 m?
Tamamlama Yih : 2016
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BAKU 2015
EUROPEAN
GAMES

PROJE BILGILERI

Musteri : DDLAR
Uygulama Alan: Spor Tesisleri
Proje Malzemesi : PVC Mesh
Proje Konumu : Asya

Proje m2: 32.000 m?
Tamamlama Yih : 2015
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EXPO 2016
ANTALYA

PROJE BILGILERI

Miisteri : ilbay ins.

Uygulama Alani: Parks

Proje Malzemesi : PVC Mesh

Proje Konumu : Tarkiye

Proje m2: 28.000 m? o/ ____-
Tamamlama Yili : 2016 -
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TURKMENBASI
YAT MARINA

PROJE BILGILERI

Miisteri : Polimeks A.S.
Uygulama Alani: Tourism
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu : Asya

Proje m2: 4.800 m?
Tamamlama Yih : 2012
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ANKARA

HAYDAR ALIYEV
AMFITIYATRO

PROJE BILGILERI

Miisteri :

Socar

Uygulama Alan:

Amphitheatres

Proje Malzemesi :

PVC

Proje Konumu : Tarkiye
Proje m2: 2.100 m?
Tamamlama Yih : 2013
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AZERBAYCAN

IPEKYOLU

PROJE BILGILERI

RALLI

Misteri : Polimeks A. S.
Uygulama Alani: Tourism
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu : Asya

Proje m2: 960 m?
Tamamlama Yih : 2009
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PALLADIUM

PROJE BILGILERI

Miisteri :

Tahincioglu

Uygulama Alani:

Terrace Canopy

Proje Malzemesi :

PVvC

Proje Konumu : Tarkiye
Proje m2: 680 m?
Tamamlama Yih : 2009
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SUTLUCE
KONGRE

MERKEZI

PROJE BILGILERI

Miisteri : -
Uygulama Alan: Tourism
Proje Malzemesi : PVC
Proje Konumu : Tarkiye
Proje m2: 3.000 m?

Tamamlama Yil : 2008
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KONYA
SEYH SAMIL
PAZARYERI

PROJE BILGILERI

Misteri :

Uygulama Alani: Bazaar Canopies
Proje Malzemesi : PVC

Proje Konumu : Tarkiye

Proje m2: 5.600 m?
Tamamlama Yih : 2012
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ON YETERLILIK

:'tensaform

Tensaform Membran Yapilar San. Tic. A.S.

Head Office: Serifali Mah. Hendem Cad. No:61
S.Turkmen Plaza 34775 Umraniye / ISTANBUL

Membrane Fact.: Malkara Org. San. Bolgesi
Arda Cad. No:6 Malkara / TEKIRDAG

Tel. :+90 216 593 39 40 Fax. :+90 216 593 09 41
e-mail: info@tensaform.com www.tensaform.com






